






Die Dicke des Werkstückes
Ein wichtiger Faktor: desto 
Höher die aufgebrachte Kraft 
des Magneten, umso höher ist 
die erforderliche Dicke um die 
hundertprozentige Haltekraft zu 
erreichen.

Die magnetische Haltekraft steht 
in direktem Zusammenhang 
mit den physikalischen und 
morphologischen Eigenschaften 
der Last.
Zusätzlich zum Luftspalt sind die 
Dicke, Art, und die Temperatur 
des zu transportierenden 
Materials entscheidend.

Haltekraft im Verhältnis zur Last 

Haltekraft im Verhältnis zur Dicke
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Haltekraft bei Veränderungen des Materials
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Die Art des Materials
Je höher die Konzentration von 
Kohlenstoff, umso niedriger ist 
die entwickelte Haltekraft im 
Werkstück.
    

Temperatur
Alle angegebenen 
Leistungsmerkmale 
werden nur bis zu einer 
Lastoberflächentemperatur 
von 80° C gewährleistet.



Das MVS wurde speziell 
entwickelt, um Werkstücke 
vertikal zu transportieren

Eine typische Anwendung ist 
das Be- und Entladen eines 
Werkstücks auf Fräsmaschinen 
mit Horizontal Spindel.

Durch die Verstellung des 
Fixierbolzens, kann das MVS 
sehr einfach an Werkstücke mit 
verschiedenen Abmessungen 
angepasst werden.

MVS ist erhältlich für MaxX 
250/500/1000

MVS
MaxX Vertikal System

Abmessungen und Gewichte
Modelle	 	 MVS 250	 MVS 500	 MVS 1000
A (mm)	 	 803	 976	 1075
B (mm)	 	 265	 300	 332
C (mm)	 	 110	 140	 140
D (mm)	 	 100	 160	 160
Gewicht (kg)	 10	 18	 19

Technische Merkmale 	 	
Modelle	 	 MVS 250	 MVS 500	 MVS 1000
Max. Höhe Blech (kg)	 180	 350	 700
Max. Länge Blech (mm)	 800	 1000	 1000
Max. Höhe Blech (mm)	 550	 700	 800

Sicherheit durch Kraft
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Vertrieb durch:

Die Welt der 
magnetischen 

Lösungen 

Sicherheit durch Kraft

Gesellschaftssitz:

TECNOMAGNETE spa
20020 Lainate (MI) Italia, Via Nerviano 31
Tel. +39 02.937.591, Fax +39 02.935,708.57
e-mail: info@tecnomagnete.it
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China 	 Tecnomagnete Shanghai R.O.
Singapur 	 Tecnomagnete Singapore R.O.
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Eines steht fest: Tecnomagnete hat die
Handhabung von Ferromagnetischen
Materialien revolutioniert.
Was heißt dass? Das heißt führendes
Unternehmen im Elektro-Permanent-

Magnetismus; führendes Unternehmen bei der magnetischen
Schienenspannung; führendes Unternehmen bei der magnetischen
Formenspannung Wie ist dass denn möglich?
Mit dem Quadratpolsystem.

Dieses Elektro-Permanente Magnetsystem erzeugt eine gezielte und
konzentrierte Kraft die sich optimal eignet für das Spannen von
Werkzeugen auf Fräsmaschinen, für Werkzeugwechsel in
Spritzgussmaschinen oder für das Heben von Stahl.
Seit 35 Jahren glauben wir an dieses System und tausende zufriedene
Kunden sind der Beweiß dafür.
Die Vielfalt an Anwendungen und die über 100.000 Installationen auf der
ganzen Welt haben unseren Kunden einen wichtigen Vorteil bezüglich
Sicherheit und Kostenoptimierung gegeben.
Mit unserem Know-how sind wir weltweit mit sieben Niederlassungen und
einem dichten Servicenetz für unsere Kunden da.
       Tecnomagnete: die Magnetkraft des Leaders.




